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5 Wasserabfuhreinrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Wasserabfuhreinrichtung fur eine Papierma- 
schine oder dergleichen, insbesondere fur eine befilzte Presse einer sol- 
chen Papiermaschine, mit einer sich zumindest im wesentlichen uber die 
Maschinenbreite erstreckenden Auffangwanije. 

Bei den bisher ublichen Wasserabfuhreinrichtungen der eingangs ge- 
nannten Art wird das Prefiwasser in der Regel durch Schwerkraft abge- 
fuhrt. Insbesondere bei einer Verwendung fur einen Oberfilz kann die in 
15 die Wanne abgeschleuderte Wassermenge nicht in jedem Fall seitlich 
durch die Schwerkraft zum Wannenrand stromen. Insbesondere dann, 
wenn der Abflufiquerschnitt der Wanne zu klein ist und/oder die Wanne 
keine ausreichende Neigung besitzt, kann Wasser auf den Filz zuruckflie- 
iSen. 

Aus der DE 25 09 057 C3 ist bereits ein Saugkasten zum Absaugen von 
durch ein Sieb hindurchtretendes Wasser bekannt geworden, der durch 
eine mit Durchtrittsoffnungen versehene Trennwand in eine Wassersaug- 
kammer und eine Luftsaugkammer unterteilt ist. 

25 

Ziel der Erfindung ist es, eine verbesserte Wasserabfuhreinrichtung der 
eingangs genannten Art zu schaffen, bei der problemlos eine mit einer 
entsprechenden Platzersparnis einhergehende Verringerung des Ab- 
flufiquerschnitts der Wanne moglich ist. Zudem soil ausgeschlossen sein, 




dafi Wasser auf den Filz zuruckfliefit. Weiterhin soil es auch moglich sein, 
bei einem nur sehr geringen Gefalle in Querrichtung die anfallende Was- 
sermenge problemlos abzufuhren. 

5 Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, dafi die Auffang- 
wanne eine unter Umgebungsdruck stehende, das ankommende Wasser 
aufnehmende erste Kammer und eine mit Vakuum beaufschlagte, mit der 
ersten verbundene zweite Kammer umfafit, in die das sich in der ersten 

^ Kammer ansammelnde Wasser gesaugt und aus der das Wasser schliefi- 

10 lich abgefuhrt wird. 

Vorteilhafterweise erstreckt sich zumindest eine der beiden Kammern zu- 
mindest im wesentlichen uber die ganze Maschinenbreite. 

15 Die beiden Kammern sind vorzugsweise uber mehrere Offnungen mitein- 
ander verbunden, die uber die Maschinenbreite verteilt sind. 

Von Vorteil ist auch, wenn das Wasser auf wenigstens einer der beiden 
Maschinenseiten aus der zweiten Kammer abgefuhrt wird. 

Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der erfindungsgema- 
6en Wasserabfuhreinrichtung sind die beiden Kammern uber drosselnde 
Offnungen miteinander verbunden. 

25 Die mittlere Stromungsrichtung, d.h. die effektive Hauptstromungsrich- 
tung der in der ersten Kammer vorherrschenden Wasserstromung kann 
zumindest im wesentlichen querstromungsfrei sein. 





Dagegen kann die mittlere Stromungsrichtung, d.h. die effektive Haupt- 
stromungsrichtung der in der zweiten Kammer vorherrschenden Wasser- 
stromung eine in Richtung der Maschinenbreite verlaufende Querkompo- 
nente besitzen. 

5 

Bei einer zweckmaSigen praktischen Ausfuhrungsform sind die beiden 
Kammern iiber wenigstens ein Rohr miteinander verbunden, das mit ei- 
nem Ende in einer jeweiligen Verbindungsoffnung in einer zwischen den 
I Kammern vorgesehenen Trennwand und mit seinem anderen Ende in die 
10 zweite Kammer miindet. Dabei sind vorzugsweise mehrere iiber die Ma- 
schinenbreite verteilte Rohre vorgesehen. Es konnen beispielsweise 0,5 bis 
5 Rohre je Meter vorgesehen sein. 

Die Rohre besitzen zweckmafiigerweise einen Durchmesser von etwa 10 
15 bis etwa 100 mm. 

Das Vakuum der zweiten Kammer ist vorteilhafterweise kleiner als etwa 
0,2 bar, wobei es vorzugsweise kleiner oder gleich etwa 0,05 bar ist. 

20 Bei einer weiteren praktischen Ausfuhrungsform der erfmdungsgemafcen 
Wasserabfiihreinrichtung ist die zweite Kammer durch ein sich in Quer- 
richtung erstreckendes, mit Vakuum beaufschlagtes Rohr begrenzt, des- 
sen Mantel mit Offnungen versehen ist, iiber die die erste Kammer mit der 
durch den Rohrinnenraum gebildeten zweiten Kammer verbunden ist. 

25 

Die Auffangwanne kann iiber die Maschinenbreite in Segmente unterteilt 
sein. Sie kann jedoch auch iiber die Maschinenbreite durchgehend aus- 
gefiihrt sein. 
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Das in der zweiten Kammer vorherrschende Vakuum ist vorzugsweise 
durch eine volumetrische Pumpe erzeugt. 

5 Das Wasser kann beispielsweise ahnlich wie in Trockenzylindern oder wie 
das Ol in NFP-Pressen aus der Wanne oder Rinne abgesaugt werden. 

Durch die Absaugoffnungen kann eine geringe Luftmenge mit abgesaugt 
4P werden, z.B. einige 1/s. So kann sich beispielsweise bei einem Durchmes- 
10 ser der Absaugoffnungen D = 5 mm, einer Druckdifferenz Dp = 5000 N/m 2 
ein Volumenstrom V-Luft von wesentlich weniger als 0,5 m 3 /min ergeben. 

Die erfindungsgemaSe Wasserabfuhreinrichtung ist vorteilhafterweise bei 
einer befilzten, insbesondere einer einfach oder doppelt befilzten Presse 
15 anwendbar. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuhrungsbeispielen un- 
ter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert; in dieser zeigen: 

20 Figur 1 eine "schematische Darstellung einer dem Oberfilz einer dop- 
pelt befilzten Presse zugeordneten Wasserabfuhreinrichtung, 

Figur 2 eine vergroSerte Darstellung der in der Figur 1 gezeigten Was- 
serabfuhreinrichtung, 
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Figur 3 eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfuhrungs- 

form einer Wasserabfuhreinrichtung mit die beiden Kammern 
miteinander verbindenden Rohren, 



eine schematische Teilquerschnittsdarstellung der in der Figur 
3 gezeigten Wasserabfuhreinrichtung, geschnitten entlang der 
Linie I-I der Figur 3, 

eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfuhrungs- 
form einer Wasserabfuhreinrichtung mit das Wasser zum 
Rand der Papiermaschine abfuhrenden Rohren, 

eine schematische Teilquerschnittsdarstellung der in der Figur 
5 gezeigten Wasserabfuhreinrichtung, geschnitten entlang der 
Linie I-I der Figur 5, 

eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfuhrungs- 
form einer Wasserabfuhreinrichtung, bei der die zweite Kam- 
mer durch ein sich in Querrichtung erstreckendes Rohr be- 
grenzt ist, 

eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfuhrungs- 
form einer Wasserabfuhreinrichtung, bei der die Geschwin- 
digkeit des Spritzwassers ahnlich wie bei einem Saugschna- 
belsiphon zur Wasserabfuhr genutzt wird, und 

eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfuhrungs- 
form einer Wasserabfuhreinrichtung, bei der die Wasserab- 
fuhr uber ein Saugrohr erfolgt. 



Die Figuren 1 bis 9 zeigen jeweils in rein schernatischer Darstellung eine 
Wasserabfuhreinrichtung 10 fur eine Papiermaschine und dergleichen, die 
insbesondere fur eine befilzte Presse 12 eingesetzt werden kann. Im Fall 
einer doppelt befilzten Presse (vgl. z.B. die Figuren 1 und 3) ist eine solche 
5 Wasserabfuhreinrichtung 10 insbesondere fur den Oberfilz einsetzbar. 

Die Wasserabfuhreinrichtung 10 umfafit jeweils eine sich zumindest im 
wesentlichen uber die Maschinenbreite erstreckende Auffangwanne 14. 
£ Diese Auffangwanne 14 be sitzt jeweils eine unter Umgebungsdruck ste- 
10 hende, das ankommende Wasser 16 aufnehmende erste Kammer 18 und 
eine mit Vakuum beaufschlagte, mit der ersten verbundene zweite Kam- 
mer 20, in die das sich in der ersten Kammer 18 ansammelnde Wasser 16 
gesaugt und aus der das Wasser 16 schliefilich abgefuhrt wird. 

15 Zumindest eine der beiden Kammern 18, 20 kann sich zumindest im we- 
sentlichen uber die Maschinenbreite erstrecken. 

Die beiden Kammern 18, 20 konnen uber Offnungen 22 miteinander ver- 
bunden sein, die uber die Maschinenbreite verteilt sind. Das Wasser kann 
4 20 auf wenigstens einer der beiden Maschinenseiten aus der zweiten Kammer 
20 abgefuhrt werden. Bei den Offnungen 22 kann es sich beispielsweise 
um drosselnde Offnungen handeln. 

Beispielsweise beim in den Figuren 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
25 spiel ist die Wasserabfuhreinrichtung 10 dem oberen Filz 24 einer doppelt 
befilzten Schuhpresse 12 zugeordnet. Die Verbindungsoffnungen 22 sind 
in einem unteren, dem Sieb 24 benachbarten Bereich vorgesehen. Zwi- 
schen den beiden Kammern 18, 20 ist eine Trennwand 26 vorgesehen, in 



der die Offnungen 22 belassen sind. Durch diese Offnungen 22 gelangt 
das sich in der ersten Kammer 18 ansamnielnde Wasser 16 in die rnit Va- 
kuum beaufschlagte zweite Kammer 20. 

Die Figuren 3 und 4 zeigen in schematischer Darstellung eine weitere 
Ausfuhrungsform der Wasserabfuhreinrichtung 10, bei der die beiden 
Kammern iiber mehrere iiber die Maschinenbreite verteilte Rohre 28 mit- 
einander verbunden sind. Diese Rohre 28 miinden mit einem Ende jeweils 
in einer jeweiligen Verbindungsoffnung 22 der Trennwand 26 und mit ih- 
rem anderen Ende in der zweiten Kammer 20. Wie insbesondere anhand 
der Figur 3 zu erkennen ist, sind die Rohre im Bereich der Offnungen 22 
zunachst ein Stuck weit in die zweite Kammer 20 gefuhrt und anschlie- 
fiend allgemein nach oben abgebogen. Die oberen Rohrmiindungen sind 
von dem in der zweiten Kammer 20 vorherrschenden Vakuum beauf- 
schlagt, so daS Wasser durch die Rohre 28 hin durch zunachst nach oben 
gesaugt wird und anschliefiend in dieser Kammer 20 nach unten flieSt. 

Wie insbesondere anhand der Figur 4 zu erkennen ist, kann das Wasser 
seitlich aus der zweiten Kammer 20 abgefuhrt werden. 

In den Figuren 5 und 6 ist in schematischer Darstellung eine weitere 
Ausfuhrungsform einer Wasserabfuhreinrichtung 10 gezeigt, die mit das 
Wasser 16 zum Rand der Papiermaschine abfuhrenden Rohren 30 verse- 
hen ist. 

Bei der Ausfuhrungsform gemafi Figur 7 ist die zweite Kammer 20 durch 
ein sich in Querrichtung erstreckendes, mit Vakuum beaufschlagtes Rohr 
32 begrenzt, in dessen Mantel die Offnungen 22 vorgesehen sind, iiber die 



8 



die erste Kammer 18 mit der durch den Rohrinnenraum gebildeten zwei- 
ten Kammer 20 verbunden ist. 

Bei der in der Figur 8 dargestellten Ausfuhrungsform wird die Geschwin- 
digkeit des Spritzwassers 16 ahnlich wie bei einem Saugschnabelsiphon 
zur Wasserabfuhr genutzt. Das Wasser wird auch hier wieder in die zweite 
Kammer 20 gesaugt und uber diese abgefuhrt. 

Im vorliegenden Fall ist die Wasserabfuhreinrichtung wieder dem oberen 
Filz 24 einer doppelt befilzten Presse zugeordnet. 

Bei der in der Figur 9 dargestellten Ausfuhrungsform erfolgt die Wasser- 
abfuhr uber ein Saugrohr 34, durch das im vorliegenden Fall die zweite 
Kammer 20 begrenzt wird. Der Mantel des Saugrohres 34 ist wieder mit 
Offnungen 22 versehen, uber die der die zweite Kammer 20 bildende In- 
nenraum des Rohres mit der ersten Kammer 18 verbunden ist. Das sich 
in der ersten Kammer 18 ansammelnde Wasser 16 wird somit uber die 
Offnungen 22 in das Rohr 20 gesaugt und uber dieses abgefuhrt. 

Im vorliegenden Fall ist die Wasserabfuhreinrichtung 10 einer einfach be- 
filzten Schuhpresse 12 zugeordnet. Dabei ist die Wasserabfuhreinrichtung 
10 im Auslaufzwickel zwischen dem Filz 36 und der oberen Walze ange- 
ordnet. 
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Bezugszeichenliste 



1 0 Wasserabfuhreinrichtung 

12 befilzte Presse 

14 Auffangwanne 

16 Wasser 

18 erste Kammer 

20 zweite Kammer 

22 Offnungen 

24 Filz 

26 Trennwand 

28 Rohr 

30 Rohr 

32 Rohr 

34 Saugrohr 

36 Filz 
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Schutzanspruche 



1. Wasserabfuhreinrichtung (10) fur eine Papiermaschine oder derglei- 
chen, insbesondere fur eine befilzte Presse (12) einer solchen Pa- 
piermaschine, mit einer sich zumindest im wesentlichen uber die 
Maschinenbreite erstreckenden Auffangwanne (14), 

dadurch gekennzeichnet, 

daJS die Auffangwanne (14) eine unter Umgebungsdruck stehende, 
das ankommende Wasser (16) aufnehmende erste Kammer (18) und 
eine mit Vakuum beaufschlagte, mit der ersten verbundene zweite 
Kammer (20) umfa&t, in die das sich in der ersten Kammer (18) an- 
sammelnde Wasser gesaugt und aus der das Wasser schlieSlich ab- 
gefuhrt wird. 

2. Wasserabfuhreinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi sich zumindest eine der beiden Kammern (18, 20) zumindest im 
wesentlichen uber die Maschinenbreite erstreckt. 



3. Wasserabfuhreinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die beiden Kammern (18, 20) uber Offnungen (22) miteinander 
verbunden sind, die uber die Maschinenbreite verteilt sind. 



Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Wasser auf wenigstens einer der beiden Maschinenseiten 
aus der zweiten Kammer (20) abgefuhrt wird. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die beiden Kammern (18, 20) uber drosselnde Offnungen (22) 
miteinander verbunden sind. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafe die mittlere Stromungsrichtung, d.h. die effektive Hauptstro- 
mungsrichtung der in der ersten Kammer (18) vorherrschenden 
Wasserstromung zumindest im wesentlichen querstromungsfrei ist. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprxi- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

da& die mittlere Stromungsrichtung, d.h. die effektive Hauptstro- 
mungsrichtung der in der zweiten Kammer (20) vorherrschenden 
Wasserstromung eine in Richtung der Maschinenbreite verlaufende 
Querkomponente besitzt. 



Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die beiden Kammern (18, 20) iiber wenigstens ein Rohr (28) 
miteinander verbunden sind, das mit einem Ende in einer jeweiligen 
Verbindungsoffnung (22) in einer zwischen den Kammern (18, 20) 
vorgesehenen Trennwand (26) und mit seinem anderen Ende in die 
zweite Kammer (20) miindet. 

Wasserabfuhreinrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft mehrere uber die Maschinenbreite verteilte Rohre (28) vorgese- 
hen sind. 

Wasserabfuhreinrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi etwa 0,5 bis 5 Rohre (28) je Meter vorgesehen sind. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Rohre (28) einen Durchmesser von etwa 10 bis etwa 100 
mm besitzen. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Vakuum in der zweiten Kammer (20) kleiner als etwa 0,2 
bar und vorzugsweise kleiner oder gleich etwa 0,05 bar ist. 



Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

dalS die zweite Kammer (20) durch ein sich in Querrichtung erstrek- 
kendes mit Vakuum beaufschlagtes Rohr (32) begrenzt ist, dessen 
Mantel mit Offnungen (22) versehen ist, uber die die erste Kammer 
(18) mit der durch den Rohrinnenraum gebildeten zweiten Kammer 
(20) verbunden ist. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Auffangwanne (14) uber die Maschinenbreite in Segmente 
unterteilt ist. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ die Auffangwanne (14) uber die Maschinenbreite durchgehend 
ausgefuhrt ist. 

Wasserabfuhreinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS das in der zweiten Kammer (20) vorherrschende Vakuum durch 
eine volumetrische Pumpe erzeugt ist. 
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